SCHEDA TECNICA

DILUENTE INODORE E ARREGHINI

Diluente

CARATTERISTICHE

SPECIFICHE

STOCCAGGIO

IMPIEGO

VOCE

DI CAPITOLATO

AVVERTENZE

Revisione 1 08/2022

Diluente composto da particolari solventi isoparaffinici inodori che lo rendono
specifico per Okapa; & idoneo anche per la diluizione di prodotti alchidici sintetici.

METODO
PESO SPECIFICO 740-840 g/! Interno PF3

Stabilita 1 anno se immagazzinato nei contenitori originali a temperatura compresa
tra +5°C e +30°C.

Da miscelare come diluente a prodotti alchidici sintetici utilizzati come fondo e/o
finitura. Il dosaggio varia in funzione del sistema di applicazione ed € indicato nella
scheda tecnica dei relativi prodotti.

Diluente composto da particolari solventi isoparaffinici inodori che lo rendono
specifico per Okapa; & idoneo anche per la diluizione di prodotti alchidici sintetici.

Per eseguire il lavoro a regola d'arte e indispensabile seguire le indicazioni per la
preparazione della superficie contenute nei Book CAP Arreghini.

| dati di specifica sono stati determinati a +23°C con umidita relativa dell'ambiente
del 65%. In condizioni diverse, i dati ed i tempi tra un’operazione e l'altra subiscono
delle variazioni.

Le informazioni tecniche contenute hanno carattere indicativo. A causa dell’enorme
varieta di supporti e condizioni di applicazione, si consiglia di controllare I'idoneita
allimpiego del prodotto e la sua efficacia mediante prove effettuate sulla specifica
realizzazione.
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