TECHNISCHES DATENBLATT

UNIFERCAP E ARREGHlNl

Eisenglimmerlack

EIGENSCHAFTEN Lack for Anstrichsysteme von verschiedenen Erzeugnissen, wasserabweisend, leicht
aufzutragen. Aufgrund der Kompatibilitét mit vielen verschiedenen Untergrundtypen,
sowie der guten Haft-, Full- und Deckeigenschaften auf verschiedenen
Untergrundarten, ist er ideal for den professionellen Gebrauch. Garantiert einen sehr
gleichméBigen Schlussanstrich mit ausgezeichneter Witterungsbesténdigkeit und
mechanischer Festigkeit, als wichtige Faktoren fir die Haltbarkeit der Anwendungen,
den Schutz und die Lebensdauer des behandelten Produkis.

Dank der hohen Qualitét kann eine d&sthetische und technische Lésung fir
verschiedene Lackierungsanforderungen, bei maximalem Schutz und optimaler
Farbbesténdigkeit, auch im Auf3enbereich bei intensiver Sonnenbestrahlung und unter
sehr beanspruchenden Bedingungen erzielt werden.

Die Eigenschaften, beziglich Elastizitét, Kratzfestigkeit und Abnutzung, bilden einen
Film, der besténdig, schén und widerstandsféhig bleibt, selbst wenn sich der
Untergrund aufgrund klimatischer Bedingungen (ausdehnen, schrumpfen) veréndert.
Enthalt lichtbestdndiges Eisenglimmeroxid, das einen speziellen Schutzschild bildet,
sowie synthetische Acrylharze auf Lésemittelbasis, die im Freien maximale
Besténdigkeit garantieren, auch wenn sie starker Sonneneinstrahlung und
Witterungseinflissen ausgesetzt sind. Zeichnet sich durch hervorragende Haftung auf
vorlackiertem Holz, Hartplastik, Legierungen, verzinktem Eisen und Aluminium aus.
Das leichte Auftragen, die geringe Neigung zur Gardinenbildung und das schnelle
Trocknen erlauben sowohl dem Handwerker, als auch dem Laien, die mihelose
Verarbeitung von Hand oder mit mechanischen Arbeitsgerdten und garantieren ein
Endresultat von gleichmdBig schénem Aussehen, einheitlicher Dicke und guter
Kantenabdeckung, sowie die schnelle Trocknung der Lackierung.

ZUSAMMEN - Produkt formuliert mit Alkydharzen in Lésemittel, Eisenglimmeroxyd und
SETZUNG lichtbestédndigen Pigmenten.
MERKMALE WITTERUNGSBESTANDIGKEIT GUT
STOSSFESTIGKEIT GUT
KORROSIONSBESTANDIGKEIT OPTIMAL
HAFTUNG AUF ALTEN ANSTRICHEN GUT
DECKUNG DER KANTEN OPTIMAL
SPEZIFISCHES GEWICHT 1425-1525 g/l
VISKOSITAT BROOKFIELD, S04-20RPM 4300-5300 mPa*s
TROCKNUNG Grifffest 6Std.; Uberstreichbar 18-
245td.; Komplett 245td.
KONTRAST 95-99%
TROCKENRUCKSTAND IN GEWICHT 67-71%
LAGERUNG Das Produkt ist 1 Jahr haltbar, wenn es im Originalbehdélter bei Temperaturen

zwischen +5°C und +30°C gelagert wird.

FARBEN GemdB spezifischer Farbkarte. Die Farbténe kénnen mit dem System Arreghini
Colors 16 hergestellt werden. Die Farbe kann sich zwischen einer Herstellung und der
néchsten leicht édndern, daher sollte beim Schlussanstrich die Farbe der gleichen
Produktion verwendet werden.

ANWENDUNG Er ist geeignet zur Dekoration und zum Schutz vor Witterungseinflissen in léndlicher,
maritimer oder industrieller Umgebung (auch mit intensiven Farben), von neuen oder
instandzusetzenden Erzeugnissen, wie: Einrichtungsgegensténde, Tiren und Fenster,
Gelénder und Gitter, auf entsprechend vorbehandelten Untergrinden aus Eisen, auf
verzinktem Eisen, Aluminium, Legierungen und Plastik, ohne vorherige Grundierung
direkt auf das Erzeugnis.

Die fur einen guten Schutz empfohlene Dicke ist abhéngig von der Aggressivitét der
Umgebung zu bestimmen und erfolgt stets auf einer perfekt gereinigten Oberflache.

B_LIALBLAC UNIFERCAP_YUF7LFS Pag. 1di 3

CAP ARREGHINI SpA 30026 PORTOGRUARO/VE Viale Pordenone, 80 Tel.0421 278111 Fax 0421 75498/ 0421 278115
Azienda con Sistema Certificato UNI EN I1SO 9001



TECHNISCHES DATENBLATT

UNIFERCAP E ARREGHlNl

Eisenglimmerlack

Hohe Anstrichdicke und nachteilige Umweltbedingungen verlangsamen die
Trocknung und die Durchhértung. Vor dem Uberstreichen kontrollieren, dass die
vorherige Schicht richtig trocken ist, aber auf jeden Fall innert 72 Stunden
weiterarbeiten oder zwischen den einzelnen Anstrichen schleifen, um eine gute
Haftung der nachfolgenden Farbschichten zu garantieren. Die Arbeitsgeréte werden
sofort nach Gebrauch mit Acetone per Lavaggio oder Acquaragia gereinigt.

Der Schleif- und/oder Spritzstaub sowie trockene Lackrickstéinde dirfen sich nicht
ansammeln, da sie zur Selbstentzindung fihren kénnen.

Die Ist-Temperatur wéhrend der Anwendung muss mindestens 3°C Uber dem
Taupunkt liegen, und die relative Luftfeuchtigkeit sollte 65% nicht Gberschreiten.

WERKZEUGE Rolle, Pinsel, Spritzgerdit.
VERDﬁNNUNG Bis zu 7% in Volumen mit Acquaragia-VYD 100
ERGIEBIGKEIT 6-7 m?/l pro 70 pm trocken.

ANWENDUNGS- +5°C +30°C

TEMPERATUR
ANSTRICH- Schutz von Gegenstdnden aus Eisen, wie Gelénder und Eisenwaren im
SYSTEM é\llgememen, in léndlicher oder stadtischer Umgebung
ystem 1
1.1 Die Eisenoberfléche mit Acetone per Lavaggio reinigen und entfetten;
1.2 Zwei Schichten Chromocap mit einer Wartezeit von 50, mit einer Dicke von 70
um trocken auftragen;
1.3 Nach 12 Std. zwei Schichten Unifercap mit einer Wartezeit von 18-24 Stunden,
mit einer Dicke von 70 um trocken auftragen.
Instandhaltung
1.1M  Mit Schabern, Birsten oder Schmirgelpapier den abblétternden Lack und den
Rost entfernen und Chromocap auf die betroffene Stelle auftragen;
1.2M  Nach 12 Std. mit Schmirgelpapier 180-220 die gesamte Oberfléche schleifen
und wie unter Punkt 1.3 fortfahren.
System 2
1. Die Eisenoberfléche durch sandstrahlen SA2 vorbereiten.
2.  Eine Schicht Epox Zinc K1 mit einer Dicke von 70 um trocken auftragen;
3.  Nach 8 Std. Unifercap mit 70 pm trocken in zwei Schichten im Abstand von 24
Std. auftragen.
Instandhaltung
1M Mit Schabern, Buirsten und Schmirgelpapier oder durch sandstrahlen den
abblatternden Lack und den Rost entfernen;
2M  Eine Schicht Epox Zink K1 auf die betroffene Stelle auftragen;
3M Nach 8 Std., mit Schmirgelpapier 180-220 die gesamte Oberfléche schleifen
und wie unter Punkt 3 fortfahren.
Fur den angemessenen Schutz in maritimer und leichtindustrieller Umgebung, 100
um trocken Rostschutz + 70 um trocken Lack auftragen.
Fur den angemessenen Schutz in schwerindustrieller Umgebung 130 pum trocken
Rostschutz + 70 pum trocken Lack auftragen.
Das Auftragen der erwdhnten Produkte kann auf verschiedene, in den
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entsprechenden technischen Datenbléttern angegebene Methoden, erfolgen.

Schutz von Erzeugnissen aus verzinktem Eisen, Aluminium, Legierungen und Plastik
3.1 Doas Erzeugnis sorgféltig mit Acetone per Lavaggio reinigen und entfetten;
3.2 Auf den trockenen Untergrund Unifercap im Abstand von 18-24Std. auftragen.

Instandhaltung auf Aluminium, Legierungen und Plastik

4.1 Mit Schabern, Birsten oder Schmirgelpapier den abbléatternden Lack entfernen
und dann waschen.

4.2 Eine Schicht Unifercap mit 70 um trocken auftragen.

Instandhaltung auf verrosteten eisenhaltigen und verzinkten Erzeugnissen

5.1 Mit Schabern, Bursten oder Schmirgelpapier den abblétternden Lack und den
Rost entfernen;

5.2 Auf die betroffene Stelle eine Schicht Chromocap auftragen;

5.3 Nach 18Std., auf die ganze Oberfléche Unifercap auftragen.

EINTRAG IM Eisenglimmerlack mit guter Stof3festigkeit und Witterungsbesténdigkeit, geeignet fur
PRODUKT- die Dekoration und den Schutz vor Witterungseinflissen, in léndlicher, maritimer

oder industrieller Umgebung, von neuen oder instandzusetzenden Erzeugnissen, wie
VERZEICHNIS Einrichtungsgegensténde, Tiren und Fenster, Gelédnder und Gitter auf entsprechend

vorbehandelten Untergrinden, auf der Basis von Eisen oder auf der Basis von
verzinktem  Eisen, Aluminium, Legierungen und Plastik, ohne vorherige
Grundierungen direkt auf das Erzeugnis bei einem durchschnittlichen Verbrauch von
155 ml/m? (225 g/m?).

HINWEISE Fir eine fachmdnnische AusfGhrung der Arbeit missen unbedingt die Anweisungen
for die Vorbereitung der Oberflache befolgt werden, die im Book CAP Arreghini
enthalten sind.

Die spezifischen Daten wurden bei +23°C, mit einer relativen Luftfeuchtigkeit von
65% bestimmt. Unter anderen Bedingungen é&ndern sich die Daten und folglich auch
die Zeiten zwischen den verschiedenen Vorgéngen.

Die enthaltenen technischen Informationen stellen nur Richtwerte dar. Aufgrund der
grofBBen Vielfalt der Untergrinde und Anwendungsbedingungen empfiehlt es sich, die
Gebrauchstauglichkeit und die Wirksamkeit des Produkts durch Proben auf dem zu
behandelnden Untergrund zu Uberprifen.
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