FICHA TECNICA
RIPLAST R3 R4

Esmalte de poliuretano

[z ARREGHINI

CARACTERISTICAS Esmalte brillante adecuado para sistemas de pintado sobre diferentes tipos de

artefactos, resistente al agua, de facil aplicacion, ideal para uso profesional ya que
presenta elevadas caracteristicas de compatibilidad y adherencia, poder de relleno
y cubricién sobre diferentes tipos de sustrato. Asegura un acabado caracterizado
por una elevada uniformidad y una formidable resistencia mecanica y a los agentes
atmosféricos, elementos indispensables para aplicaciones de larga duracién, utiles
para salvaguardar el artefacto a lo largo del tiempo. Su elevada calidad permite
obtener la solucion estética y técnica para las diversas exigencias de pintado con
un excelente nivel de acabado y la maxima proteccion y resistencia del color a la
intemperie, incluso en situaciones de exposicién severa. Las caracteristicas de
adecuada elasticidad, resistencia al rayado y al desgaste generan una pelicula que
se mantiene estable, bella y resistente incluso a las tensiones provocadas por la
variacion dimensional del soporte al cambiar las condiciones climaticas, y resistente
a los elementos quimicos contenidos en las bebidas alimentarias y detergentes
comunes.

ES un poliuretano bicomponente formulado con pigmentos de color estables a la
luz, resinas de poliéster y polisocianato alifatico en fase disolvente. La pelicula seca
no amarillea, es resistente a los rayos UV y al agua, por lo que garantiza una elevada
proteccion en condiciones de fuerte exposicién a la intemperie y a la luz solar; es
adecuada para sistemas de pintado de interiores y exteriores. Las propiedades de
fluidez adecuada, baja tendencia al goteo y secado rapido permiten aplicaciones
con herramientas profesionales que aseguran un acabado caracterizado por una
alta homogeneidad estética, espesor uniforme y cobertura adecuada de los bordes
y permiten un pintado rapido. Para mejorar la resistencia a la abrasion, utilizar la
version texturizada, que puede obtenerse afiadiendo hasta un 20% en peso de pasta
texturizante a Riplast R3.

El endurecedor R4 puede sustituirse por el endurecedor PUR 304.

PROPIEDADES DEL VALOR METODO
PRODUCTO RESISTENCIA DEL COLOR EXCELENTE

RESISTENCIA A LA INTEMPERIE EXCELENTE

COBERTURA BUENA

RESISTENCIA AL IMPACTO Y AL EXCELENTE

RAYADO

RESISTENCIA AACEITES Y EXCELENTE

COMBUSTIBLES

RESIDUO SECO EN PESO Riplast R3 63-67 Interior

Endurecedor R4 43-47 PF25
Endurecedor PUR 304 40-
44
SECADO Sobreaplicacion humedo
sobre humedo 2-3h,
al tacto 3h Interior PF2
Sobrecapa 12-16h
Completo 5 dias

ASPECTO DE LA SUPERFICIE LISO BRILLANTE

TEMPERATURA DE FUNCIONAMIENTO <+120 °C

VIDA UTIL 3h Interior PF7
COLORES

Blanco. La gama de colores puede ampliarse en los tonos de la carta de colores
RAL K7 con el sistema Color Plus. Entre una tirada de produccion y la siguiente, el
tono puede diferir ligeramente, por lo que es necesario terminar el trabajo con la
misma tirada de produccion.

ESPECIFICACIONES VALOR METODO
PESO Riplast R3: 950-1300 g/I PF3 interno
ESPECIFICO Endurecedor R4: 950-1050 g/l
Endurecedor PUR 304: 950-1050 g/I
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GLOSS 85-95 Interior PF6

ALMACENAMIENTO

El producto debe almacenarse en los envases originales a una temperatura entre
+5°C y +30°C.

METODOS
DE USO

Revision 3 09/2023

uso

Es adecuado para la decoraciéon y proteccion de los agentes atmosféricos en
ambientes rurales, marinos o industriales (también con colores intensos) de
elementos nuevos o en fase de mantenimiento como magquinaria industrial, marcos
de puertas y ventanas, barandillas, muebles de jardin, depdsitos, embarcaciones a
base de hierro convenientemente pretratado, hierro galvanizado, aluminio,
aleaciones, plastico, madera de diferentes especies. El espesor recomendado para
una buena proteccion debe establecerse en funcion de la agresividad del entorno y
la aplicacidon debe realizarse siempre sobre un soporte perfectamente limpio. Para
garantizar una buena adherencia entre capas, el repintado sin lijado de la capa
subyacente debe realizarse en un plazo de 2-3 horas mediante la técnica humedo
sobre humedo. Durante la aplicacion, hay que tener cuidado de asegurar un espesor
adecuado en los bordes, ya que es la parte del soporte mas dificil de proteger. La
temperatura real durante la aplicacion debe ser al menos 3 °C superior al punto de
rocio y la humedad relativa del aire no debe ser >65%. Recuerde que con cada
cambio de 5 °C, los tiempos de secado de los productos de poliuretano varian
considerablemente.

HERRAMIENTAS
Aerosol, brocha, rodillo.

PROPORCION DE MEZCLA
100 Riplast R3 / 50 Endurecedor R4 o Endurecedor PUR 304 (en peso).
100 Riplast R3 / 60 Endurecedor R4 o Endurecedor PUR 304 (en volumen).

DILUCION
Hasta el 10% en peso con Nitro NV 5000.
En condiciones desfavorables por alta humedad o temperatura utilizar Butol.

RENDIMIENTO

Ciclos sobre hierro: 5,9-6,5 m?/kg para 70u m seco

Ciclos sobre hierro galvanizado, aluminio, aleaciones: 8,4-9,0 m?/kg para 50 m seco
Ciclos sobre madera: 3-4 m?/kg

TEMPERATURA DE APLICACION
+5°C +30°C

SISTEMA DE PINTADO

El tratamiento de la superficie a barnizar es de primordial importancia y repercute en
el rendimiento del ciclo de barnizado.

Una buena y correcta preparacion del soporte es una garantia de calidad sobre la
durabilidad del revestimiento: un producto de alta calidad aplicado sobre un soporte
deficiente o sobre un soporte tratado inadecuadamente esta destinado a un desgaste
prematuro, caracterizado por una posible alteracion del propio revestimiento.

Nueva construccién en ambiente rural y urbano

1. Preparacion de la superficie: Limpieza y lavado manual o0 mecanico mas eventual
tratamiento con chorro de arena comercial convertidor o SA2;

2. Después del arenado aplicar Primer 40 himedo/himedo hasta un espesor de
70p m seco;

3. Después de 45-60 min aplicar Riplast R3-R4 humedo/mojado hasta un espesor
de 70u m seco.
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Mantenimiento de artefactos viejos y oxidados:

1A Eliminar la pintura descascarillada y el 6xido con rasquetas, cepillos o papel de
lija;

2A Lavar la superficie, tratar con convertidor o chorro de arena SA2;

3A Proceder como en los puntos 2 y 3.

Para una proteccion adecuada en atmésferas marinas y de industria ligera, aplicar
100p m cubos de inhibidor de 6xido + 70p m cubos de esmalte.

Para una proteccién adecuada en atmdsfera industrial pesada, aplicar 130u m cubos
de antioxidante + 70u m cubos de esmalte.

Proteccion de los herrajes galvanizados

1B Es importante recordar que la chapa galvanizada debe pasivarse dejando los
elementos expuestos a la intemperie durante al menos dos o tres meses; a
continuacion, lijar ligeramente para eliminar la patina oxidativa superficial que se
haya formado y desengrasar las superficies con diluyente Nitro NV 5000.
Como alternativa, se recomienda un ligero chorro de arena de silice.

2B Aplicar Primer 40 hasta un espesor de 50 m;u

3B Después de 45-60 min aplicar Riplast R3-R4 hasta un espesor de 50 m.u

Proteccion de aluminio, cobre, aleaciones ligeras

1B1 Lijar ligeramente con papel de lija P180-P220. Limpiar bien la superficie a tratar
con diluyente Nitro NV 5000 y asegurarse de que esta seca y libre de siliconas,
ceras, grasas Yy sustancias extrafias en general.

2B1 Aplicar Primer 40 con un espesor de 50 m;u

3B1 Después de 45-60 min aplicar Riplast R3-R4 para un espesor de 50 m.

Mantenimiento

1C Eliminar la pintura descascarillada y el 6xido con rasquetas, cepillos o papel de
lija; lijar toda la superficie;

2C Aplicar una capa de Imprimacién 40 en la zona afectada;

3C Después de 45-60 min aplicar Riplast R3-R4 a toda la superficie.

Nueva construccion de diferentes especies de madera en exteriores
1D Lijar la madera primero con papel de lija de grano 80 y después con papel de lija
de grano 150;

2D Aplicar una capa de Riplast R3-R4 diluido al 10% con Butol con un consumo de
130-160 g/m?;

3D Después de 18-24h lijar con lija de grano 180-220 y aplicar una segunda capa de
Riplast R3-R4 diluido al 10% con Butol con consumo de 130-160 g/m?2.

Mantenimiento de un artefacto antiguo de diferentes especies de madera
1E Lijar completamente hasta la madera y volver a lijar desde el punto 2D.

Nuevo artefacto de diferente especie de madera en el interior

1F Lijar la madera primero con lija de grano 80 y después con lija de grano 150;

2F Aplicar una capa de Riplast R100-R50 con un consumo de 160-200 g/m?;

3F Después de 6-8h, lijar con lija de grano 180-220 y aplicar una capa de Riplast R3-
R4 con consumo de 130-160 g/m?.

Superficies nuevas de MD e imprimadas
1G Lijar la superficie a tratar con papel de lija de grano 150;
2G Proceder como en 2F y 3F.

PUNTO _
LICITACION

Esmalte poliuretanico bicomponente a base de poliéster y polisocianato alifatico con
buena adherencia, resistencia al impacto y a los agentes atmosféricos, indicado para
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Esmalte de poliuretano

la decoracién y proteccion de los agentes atmosféricos en ambientes rurales, marinos
o industriales (también con colores intensos) de elementos nuevos o en
mantenimiento como maquinaria industrial marcos de puertas y ventanas,
barandillas, muebles de jardin, tanques, embarcaciones a base de hierro, hierro
galvanizado, aluminio, aleaciones, plastico, madera de diferentes especies
convenientemente pretratadas con un consumo medio de 160 g/m®) en hierro, 115
g/m?en hierro galvanizado, aluminio, aleaciones y 290 g/m?en madera.

ADVERTENCIAS Para realizar el trabajo de forma correcta, es imprescindible seguir las instrucciones
para la preparacion de la superficie contenidas en el Libro CAP Arreghini, en el ciclo
de aplicacion y en la ficha técnica. La informacion técnica aqui contenida es de
caracter indicativo. Se aconseja adaptarla a las condiciones especificas de uso. Los
datos de las especificaciones y la informacion técnica se han determinado a +23°C
con una humedad relativa ambiente del 65%. En condiciones diferentes, los datos y
los tiempos entre operaciones varian. Nuestras recomendaciones sobre el uso del
producto se basan en nuestras propias observaciones y en una cuidadosa
investigacion. También se ha tenido en cuenta la experiencia adquirida en la
aplicacion practica. No obstante, debido a la enorme variedad de sustratos y
condiciones de aplicacion, es imprescindible comprobar la idoneidad de uso del
producto y su eficacia mediante ensayos realizados en la aplicacion especifica.

Revision 3 09/2023 RIPLASTR3R4_YR37P9SA pagina4 de 4

CAP Arreghini SpA - ITALUAN PAINTS SINCE 1950 - V.le Pordenone, 80 - 30026 PORTOGRUARO (VE)
Tel. +39 0421 278111 - Fax +39 0421 278115 - info@caparreghini.it - www.caparreghini.it
Azienda con Sistema Certificato UNI EN ISO 9001 - UNI EN ISO 14001



